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) Maschine fur das Bearbeiten von Profilen 

) Die Maschine weist eine Mehrzahi von Werkzeugen auf, 
die an dem Fensterrahmen insbesondere an der Gehrung, 
a bar auch an anderen Stall en bearbeitet werden kann. Dabei 
1st vorgesehen, daft eine Mehrzahi von Werkzeugen (2) 
parallel und gleichformig durch eine Verachwenkvorrichtung 
in einer Ebene (50) varschwenkbar sind. Die Ebene (50) 1st !m 
wesentlichen parallel zur Ebene des Maschinantisches (5). 
Die Werkzeuge (2), beispielsweise in Form von Messern (32) 
konnen dabei einzeln durch Pneumatikzyiinder (21) vorange- 
schoban werden. Durch dia Anordnung wird eine sehr 
kompakte Bauweise der Maschine erhaiten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Maschine fur das Bearbei- 
ten von Profilen, insbesondere fur aus Kunststoffprofi- 
len zusammengefugten Fensterrahmen, wobei minde- 
stens zwei oder mehrere Bearbeitungswerkzeuge an ei- 
nem Werkzeughalter vorgesehen sind die auf das Profil 
einwirken, wobei das Profil oder der Fensterrahmen auf 
einem Maschinentisch der Maschine aufliegt 

Vorbeschriebene Maschinen werden z. B. fur die Be- 
arbeitung von Profiien verwendet Kunststoffprofile, 
Holzprofile oder Metallprofile mussen abgelangt wer- 
den und unter Umstanden mussen in die abgelangten 
Stflcke Bohrungen, Ausfrasungen oder dergleichen ein- 
gebracht werdea Auch sind vorbekannte Maschinen 
z. B. im Zusammenhang mit dem Fensterbau bekannt 
Hierbei werden die zunachst abgeschnittenen Kunst- 
stoffprofde von einer FensterschweiBmaschine zusam- 
mengeschweiBt Aber auch der fertiggeschweiBte Fen- 
sterrahmen bedarf an seinen SchweiBstellen einer ge- 
wissen Nachbearbeitung. Die entstandenen SchweiB- 
raupen miissen z. B. abgestochen werdea 

Zur Bearbeitung einer SchweiBstelie sind eine Viel- 
zahl von Werkzeugen notwendig. Es werden verschie- 
dene Messer benotigt urn verschiedene Nutformen be- 
arbeiten zu konnen, beispielsweise die Nut in der Rah- 
menebene, oder auch die SchweiBraupen senkrecht 
hierzu. Die Messer konnen unterschiedliche Gestalten 
aufweisea Es sind aber auch andere Arbeiten an den 
Profilen notwendig, z. B. ist in das Profil unter Umstan- 
den eine Langsnut oder eine Bohrung einzubringea 

Beim EinschweiBen von Kampfern aber auch beim 
Bearbeiten der verschiedenen Ecken eines Rahmens ist 
es empfehlenswert bzw. notwendig die jeweiligen 
Werkzeuge urn beispielsweise 90° zu verschwenken. 
Der Schwenkbereich erfordert Platz. Wenn fur jedes 
Werkzeug und far jeden Werkzeughalter der erforderli- 
che Platz vorgesehen wird werden sehr groBe Abmes- 
sungen erhaltea Dieser Platz steht aber unter Umstan- 
den an der Maschine nicht zur VerfUgung. 

Die vorliegende Erfindung hat es sich zur Aufgabe 
gemacht, eine Maschine wie eingangs beschrieben da- 
hingehend weiterzuentwickeln, daB die Anordnung der 
Werkzeuge fur das Bearbeiten der Profile auch in ver- 
schiedenen Stellungen wenig Platz erfordert 

Zur Ldsung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus 
von einer Maschine wie eingangs beschrieben und 
schlagt vor, daB die Werkzeuge parallel und gleichfor- 
mig durch eine Verschwenkvorrichtung in einer Ebene, 
die im wesentlichen parallel ist zur Ebene des Maschi- 
nentisches verschwenkbar sind 

Die Werkzeuge werden alle parallel nebeneinander 
angeordnet und werden durch einen gemeinsamen Ver- 
schwenkvorgang verschwenkt Es ist z. B. vorgesehen, 
daB ein Werkzeughalter ein Werkzeug aufnimmt Es ist 
auch moglich, daB ein Werkzeughalter mehrere Werk- 
zeuge tragt Die Verschwenkbewegung greift nun z. B. 
an dem Werkzeughalter aa Diese Werkzeughalter kon- 
nen also sehr client nebeneinander angeordnet werden, 
wodurch eine sehr kompakte Bauweise erhalten wird 
Hierbei kann vorgesehen werdea daB der Werkzeug- 
halter sowohl von unterhalb des Maschinentisches wie 
auch von oberhalb des Maschinentisches an das Profil 
herangefuhrt ist Es ist moglich, durch den Verschwenk- 
vorgang das entsprechende Werkzeug nacheinander an 
verschiedenen Positionen des Profils anzusetzen, wobei 
dann hierzu kein weiteres Werkzeug notwendig ist und 
eine optimale Platzausntitzung durch das gemeinsame 
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Verschwenken der Werkzeuge erreicht ist Desweiteren 
ist auch vorgesehen, daB das ausgewahlte Werkzeug fur 
eine gewisse Bearbeitung gegenuber den anderen 
Werkzeugen verschiebbar angeordnet ist Diese Ver- 
5 schiebung wird z. B. auch bei Bearbeitungea z. B. in der 
Innennut des Fensterrahmens, ausgeniitzt 

Hierzu ist gefunden wordea daB es gunstig ist, wenn 
der Halter einen Verschiebungszylinder aufweist, der an 
einem Ende das Bearbeitungswerkzeug tragt und das 

io Werkzeug in eine Ebene, die parallel zum Maschinen- 
tisch ist, verschwenkbar ist und das Werkzeug mit der 
Verschwenkvorrichtung verbunden ist Dadurch wird 
sichergestellt, daB das Werkzeug von der Verschwenk- 
vorrichtung verschwenkt wird Die Verschwenkvorrich- 

15 tung kann hierbei z. B. direkt, also mechanised durch 
eine Stange oder dergleichen angreifen, es kann aber 
auch fOr jeden Werkzeughalter ein eigener Ver- 
schwenkantrieb im Form eines Elektromotors oder der- 
gleichen vorgesehen seia Der Antrieb erfolgt immer 

20 gleichwirkend auf eine Vlelzahl an dem Maschinentisch 
vorgesehene Werkzeuge. Die Achse des Verschie- 
bungszylinders ist nicht unbedingt die Achse, urn die die 
Verschwenkbewegung erfolgt 
In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist 

25 vorgesehen, daB der Verschiebungszylinder vertikal an- 
geordnet ist und das Werkzeug urn eine vertikale Achse 
verschwenkbar ist Bei einer solchen Ausgestaltung ist 
der Maschinentisch horizontal bzw. im wesentlichen ho- 
rizontal ausgerichtet Es ist aber auch moglich, daB auch 

30 der Verschiebungszylinder horizontal angeordnet ist 
und das Werkzeug z. B. eine seitliche Bearbeitung an 
dem Profil vornimmt Durch eine solche Ausgestaltung 
wird erreicht, daB fur eine Mehrzahl von angeordneten 
Werkzeugen eine Platzersparnis erreicht wird 

:35 Hierbei ist es gunstig, wenn das Werkzeug um einen 
Winkel von 90° schwenkbar ist Fur die Bearbeitung der 
Gehrungen an einem Fensterrahmen bilden die Geh- 
rungen zueinander einen Winkel von ungefahr 90°. 
Durch eine entsprechende Ausgestaltung der Ver- 

40 schwenkvorrichtung dahingehend wird erreicht, daB mit 
einem Werkzeug beide Gehrungen nacheinander bear- 
beitbar sind 

Eine genaue Positionierung des Werkstuckes bezug- 
lich des Werkzeuges wird hierbei von der Maschinen- 

45 steuerungvorgesehea 

Desweiteren ist vorgesehen, daB fur eine beidseitige 
Bearbeitung des Profils bzw. des Fensterrahmens an 
dem Maschinentisch zwei gegeniiberliegende Werk- 
zeugbanke mit je einer eigenen Verschwenkvorrichtung 

50 vorgesehen sind Die Werkzeuge werden hierbei gunsti- 
gerweise zu einer WerkzeugbankzusammengefaBt Das 
bedeutet, daB die Werkzeuge von ihrem Werkzeughal- 
tern getragen sind und diese Werkzeuge bzw. Werk- 
zeughalter gemeinsam nebeneinander angeordnet auf 

55 einer Werkzeugbank vorgesehen sind Durch eine sol- 
che Ausgestaltung wird eine optimale Bearbeitung des 
Profils, bzw. des Fensterrahmens erreicht Insbesondere 
bei Fensterrahmea die eine gewisse Breite und Hohe 
aufweisea wird durch eine solche Ausgestaltung gunsti- 

60 gerweise die Bearbeitungsgeschwindigkeit erhoht, da 
gleichzeitig zwei Seiten des Fensterrahmens mit je einer 
eigenen Werkzeugbank bearbeitet werden kdnnea Die 
Maschinensteuerung weist hierbei eine getrennte Posi- 
tionssteuerung fur die Werkzeugbanke auf, damit die 

65 entsprechenden Werkzeuge den jeweiligen Bearbei- 
tungsstellen richtig zugewiesen werdea Diese Ansteue- 
rung erfolgt fur die beiden Werkzeugbanke und die 
Verschwenkvorrichtung jeweils getrennt 
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Desweiteren sieht die Erfindung vor, daB als Ver- 
schwenkvorrichtung einer Werkzeugbank eine Schub- 
stange vorgesehen ist, die die Werkzeughalter der 
Werkzeugbank verbindet und durch einen Verschwenk- 
antrieb die Werkzeuge der Werkzeugbank gemeinsam 
verschwenken. Die Schubstange ist z. B. in einer Lang- 
lochfuhrung an dem Werkzeughalter der Werkzeug der 
Werkzeugbank gelagert Als Verschwenkantrieb kann 
auch ein gemeinsamer Kettenantrieb vorgesehen sein, 
der gleichzeitig auf alle Werkzeughalter wirkt Deswei- 
teren kann far jeden Werkzeughalter auch ein Antrieb 
mit einem eigenen Eiektromotor vorgesehen sein. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB der Werkzeughalter parallel zur Bewe- 
gungsrichtung des Verschiebungszylinders ausgerichtet 
ist und der Werkzeughalter die Drehachse bildet Durch 
eine solche Ausgestaltung erreicht man gunstigerweise, 
daB das Werkzeug fast immer an der gleichen Ansatz- 
position ist Durch eine solche Realisierung wird das 
Werkzeug nicht nur um eine vertikale Achse gedreht, 
wobei diese vertikale Achse dann durch das Werkzeug 
geht Z.B. kann die Spitze des Werkzeuges auf der Dreh- 
achse angeordnet sein. 

In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch darge- 
stellt Es zeigen: 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht der erfindungsgema- 
Ben Maschine, 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf die erfindungsgemaBe 
Maschine, 

Fig, 3 zeigt eine Draufsicht in einer nicht maBstabli- 
chen Darstellung zwei Stellungen der erfindungsgema- 
Ben Maschine, 

Fig, 4 zeigt eine Seitenansicht der Werkzeugbank der 
erfindungsgemaBen Maschine. 

In Fig. 1 ist in einem Ausschnitt die Maschine 1 sche- 
matisch dargestellt Die Maschine 1 weist ein Maschi- 
nengestell 10 auf. An diesera Maschinengestell 10 ist 
eine im wesentlichen horizontal verlaufende Strebe 11 
vorgesehen. Diese Strebe 11 bildet z. B. die Werkzeug- 
bank 22 zur Aufnahme einer Vielzahl von Werkzeugen 
2. In Fig. 1 ist das Profil 12 oberhalb des Werkzeuges 2 
angedeutet Das Profil 12 kann z. B. als Fensterrahmen 
12 ausgebildet sein. Der Fensterrahmen 12 liegt hierbei 
auf einem Maschinentisch 5 auf. Der Maschinentisch 5 
bildet hierbei eine Bezugsebene, wobei die Werkzeuge 
2 in Ebenen 50, die zur Ebene des Maschinentisches 5 
parallel sind, verschwenkbar sind. Hierbei ist auch vor- 
gesehen, daB die Drehachse 40 das Werkzeug 2 durch- 
dringt, also Teile des Werkzeuges 2 bei einem Ver- 
schwenken stillstehen. Auch eine solche Drehbewegung 
ist als Verschwenkbewegung zu sehen. 

An der Strebe 11 bzw. der Werkzeugbank 22 ist auf 
der Unterseite eine Hulse 26 vorgesehen. Diese Htilse 
ist im wesentlichen vertikal ausgerichtet und nimmt den 
Werkzeughalter 20 auf. Am oberen Ende des Werk- 
zeughalters 20, Oberhalb der Strebe 11, ist das eigentli- 
che Bearbeitungswerkzeug 2 vorgesehen. Dies ist in die- 
ser Ausgestaltung z. B. ein Messer. 

Die Bearbeitungsrichtung dieses Messers ist mit 28 
gekennzeichnet und ist z.B. parallel zur Maschinen- 
tischebene 50. Dadurch kann z. B. die Unterseite 14 des 
Profiles bearbeitet werden. Fur die Bearbeitungsrich- 
tung 28 ist ein Vorschubmittel vorgesehen, das hier 
nicht gezeigt ist 

Es ist auch mogiich, daB das Werkzeug 2 eine vertika- 
le Bewegung entsprechend dem Pfeil 24 ausfuhrt Eine 
solche Bewegung kann z. B. durch den Verschiebungs- 
zylinder21 erfolgen. 



Der Verschiebungszylinder 21 ist z. R als Pneumatik- 
zylinder ausgestaltet Dieser befindet sich unterhalb der 
Strebe 11. An der Hulse 26 ist ein Abstutziager 25 vor- 
gesehen, an dem sich der Verschiebungszylinder 21 ab- 
5 stiltzen. Der Werkzeughalter 20 ist uber einen Quertra- 
ger 29 mit dem beweglichen Element des Pneumatikzy- 
linders 21 verbunden. Als Verschiebungszylinder kon- 
nen auch andere Linearantriebe, z. B. Elektromotoren, 
Hydraulikzyiinder, eta vorgesehen seia 

io Eine Vertikalbewegung 24 des Pneumatikzylinders 
fahrt somit zu einer vertikalen Verschiebung des Werk- 
zeuges 2 Dies kann entweder zum Bearbeiten des Profi- 
les 12, z. B. einer Innennut oder dergleichen verwendet 
werden oder aber die Verschiebung 24 dient dazu, das 

15 Werkzeug 2 aus der Ruhestellung in eine Bearbeitungs- 
stellung hochzuf ahren. 

In diesem Ausfuhrungsbeispiels ist der Werkzeughal- 
ter 20 geradlinig ausgebildet und vertikal angeordnet 
Der Werkzeughalter 20 ist in der Hulse 26 drehbar gela- 

20 gert Der Werkzeughalter 20 ist um die Drehachse 40, 
die z. B. die Achse der HQlse 26 sein kann, drehbar. 

Die Verschwenkvorrichtung 4 greift Z.B. an dem 
Werkzeughalter 20 an. Dies kann z. B. uber eine Schub- 
stange oder einer Kettenfflhrung mit Kettenrad erfoi- 

25 gea Die Verschwenkvorrichtung 4 greift hierbei an al- 
ien auf der Werkzeugbank 22, hintereinander vorgese- 
henen Werkzeug 2 mit den Werkzeughaltern 20 an und 
bewirkt so eine gleichfdrmige Verschwenkung oder 
Drehung. 

30 In Fig. 2 ist in einer Draufsicht die Anordnung von 
zwei Werkzeugbanken 22, 23 gezeigt. Um die Uber- 
sichtlichkeit zu erhdhen sind nur die wesentlichen Ele- 
mente gezeigt Zwischen den beiden Werkzeugbanken 
22, 23 sind eine Vielzahl von Fensterrahmen oder Rah- 

35 men 12 in verschieden gezeichneten Linien angedeutet 
Die verschiedenen Linien zeigen mogliche Bearbei- 
tungslagen der Fensterrahmen an. Bei entsprechender 
Anordnung der Fensterrahmen ist es mogiich, daB die 
Werkzeugbank 22 einen anderen Fensterrahmen bear- 

40 beitet, als die Werkzeugbank 23. 

Es ist auch vorgesehen, dafi die beiden Werkzeugban- 
ke 22, 23 an dem gleichen Fensterrahmen Bearbeitun- 
genvornehmen. 
Bei beiden Werkzeugbanken 22, 23 ist das Werkzeug 

45 2 am linken Ende der Reihe in zwei verschiedenen Stel- 
lungen gezeigt Eine Stellung hiervon ist als 21, die ande- 
re als 21' gekennzeichnet Es ist gezeigt, daB der Ver- 
schiebungszylinder 21 dieses Werkzeuges 2 auf der 
Werkzeugbank 22 in einer Stellung mit alien anderen 

50 Werkzeugen 2 bzw. Verschiebungszylinder 21 parallel 
angeordnet ist Mit 21' ist der Verschiebungszylinder 
nach einer Verschwenkung um z. B. 90° um die Dreh- 
achse 40, die senkrecht zur Zeichenebene verlauft, aus- 
gefuhrt Der Winkelbereich 41 ist z.B. 90°. Es ist aber 

55 auch mftglich, einen groBeren Winkel z. B. 135° oder nur 
45° zu realisieren. Dies hangt von den zu bearbeitenden 
Flachen, bzw. Nuten an dem Rahmen, bzw. dem Profil 
12 ab. 

Um die Obersichtlichkeit nicht zu sehr zu beeintrach- 
60 tigen, ist hier nur ein verschwenkter Verschiebungszy- 
linder 21' angedeutet Die Verschwenkvorrichtung 4 be- 
wirkt ein Verschwenken aller Werkzeughalter 20 um 
einen Winkelbereich 41, z. B. 90° nach links. Die Platz- 
einsparung bei einer solchen kollektiven Verschwen- 
65 kung tritt gegenuber einer Einzelanordnung der Werk- 
zeuge off en zu Tage. 

In Fig. 3 ist in einer schematischen Obersicht das Ab- 
stechen der SchweiBraupe an der Gehrung eines Kunst- 
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stoffprofilrahmens gezeigt Auch hier sind zwei Stellun- 
gen der Bearbeitung in einer Figur dargestellt Zunachst 
wird an dem Fensterrahmen 12 die Gehrung 13 von 
innen nach auBen bearbeitet Das ausgewahlte Werk- 
zeug 2 wird hierbei wie oben beschrieben in eine Bear- 5 
beitungsposition hochgef ahren. Die ubrigen Werkzeuge 
verbleiben in einer niedrigeren Grundposition und be- 
hindern somit ein Bewegen des Fensterrahmens 12 
nicht Das Werkzeug 2, 2. B. ein Messer, sticht die 
SchweiBraupe entlang der Gehrung 13 ab. Hierzu ist 10 
eine Bewegung entsprechend dem Pfeil 28 notwendig, 
die im wesentlichen in der Ebene 50 des Maschinenti- 
sches 5 erfolgt Diese horizontaie Vorschubbewegung 
wird durch einen Schubzylinder 33, der sich am Werk- 
zeughalter 20 befindet, ausgefuhrt 15 

Nachdem die SchweiBraupe an der Gehrung 13 abge- 
stochen ist, fahrt der Werkzeughalter 20 durch den 
Schubzylinder 33 wieder zurUck in seine Ausgangsposi- 
tion im Inneren des Fensterrahmens 12. Es erfolgt nun 
ein Verschwenken um z. B. 90° nach rechts. Das Werk- 21) 
zeug ist somit ausgerichtet wie in der Stellung des 
Werkzeuges 2' angedeutet Es wird um die Gehrung 13' 
(eigentlich die rechte Gehrung) abgestochen. 

Nachdem die Bearbeitung an dem Fensterrahmen 12' 
beendet ist, wird das Werkzeug 2 in die Grundposition 25 
zuriickgefahren und unter die Maschinentischebene 5 
zuriickgeholt Es konnen nun andere Werkzeuge von 
der Werkzeugbank aktiviert werden, diese entspre- 
chend in eine Bearbeitungsposition fahren und entspre- 
chende Bearbeitungen an dem Fensterrahmen durch- 3-5 
fUhren. 

In Fig. 4 ist eine Werkzeugbank 22 schematisch dar- 
gestellt Nebeneinander sind geradlinig eine Mehrzahl 
von Werkzeugen an der Werkzeugbank 22 vorgesehen. 
Hierbei konnen eine Vielzahl von verschiedenen Werk- as 
zeugen Einsatz finden. Z.B. ist ein Bohrer 30, eine S£ge 
31, deren Drehachse vertikal angeordnet ist, sowie eine 
Mehrzahl von Messern 32 mit unterschiedlich ausge- 
forraten Klingen vorgesehen. 

Die Werkzeugbank 22 kann z. B. starr an dem Ma- 40 
schinengestell 10 vorgesehen sein oder als Teil eines 
Bearbeitungszentrums von dem Maschinengestell 10 
getrennt beweglich an der Maschine 1 angeordnet sein. 
Durch eine solche Ausgestaltung ist es moglich, Positio- 
nierbewegungen unabhangig von der Lage des zu bear- 45 
beitenden Fensterrahmens 12 auszuf uhrea 

Die jetzt mit der Anmeldung und spacer eingereich- 
ten AnsprQche sind Versuche zur Formulierung ohne 
Prajudiz fUr die Erzielung weitergehenden Schutzes. 

Die in den abhangigen AnsprQchen angefuhrten 50 
Ruckbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung 
des Gegenstandes des Hauptanspruches durch die 
Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch 
sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung eines 
selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fur die Merk- 55 
male der rilckbezogenen Unteransprtiche zu verstehen. 

Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offen- 
bart wurden, konnen im Laufe des Verfahrens als von 
erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur 
Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht wer- 60 
den. 

Patentansprtiche 

1. Maschine fur das Bearbeiten von Profilen, insbe- 65 
sondere fur aus Kunststoffprofilen zusaramenge- 
fugten Fensterrahmen, wobei mindestens zwei 
oder mehrere Bearbeitungswerkzeuge an einem 
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Werkzeughalter vorgesehen sind, die auf das Profil 
einwirken, wobei das Profil oder der Fensterrah- 
men auf einen Maschinentisch der Maschine auf- 
liegt, dadurch gekennzeichnet, daB die Werkzeu- 
ge (2) parallel und gleichformig durch eine Ver- 
schwenkvorrichtung (4) in einer Ebene (50), die im 
wesentlichen parallel ist zur Ebene des Maschinen- 
tisches (5) verschwenkbar sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Halter (20) einen Verscniebungs- 
zylinder (21) aufweist, der an einem Ende das Bear- 
beitungswerkzeug (2) tragt und das Werkzeug (2) 
in einer Ebene (50), die parallel zum Maschinentisch 
(5) ist, verschwenkbar ist und das Werkzeug (2) mit 
der Verschwenkvorrichtung (4) verbunden ist 

3. Maschinen nach einem oder beiden der vorher- 
gehenden Anspruch e, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Verschiebungszylinder (21) vertikal angeordnet 
ist und das Werkzeug (2) um eine vertikale Dreh- 
achse (40) verschwenkbar ist 

4. Maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspniche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Werkzeug (2) um einen Winkel (41) von 90° 
schwenkbar ist 

5. Maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Werkzeuge (2) geradlinig nebeneinander ange- 
ordnet sind und die Werkzeuge eine Werkzeug- 
bank (22) bilden. 

6. Maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
fur eine beidseitige Bearbeitung des Profils (12) 
bzw. des Fensterrahmens (12) an dem Maschinen- 
tisch (5) zwei gegentlberliegende Werkzeugbanke 
(22, 23) mit je einer eigenen Verschwenkungsvor- 
richtung vorgesehen sind. 

7. Maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Verschwenkungsvorrichtung einer Werkzeug- 
bank eine Schubstange vorgesehen ist, die die 
Werkzeughalter der Werkzeugbank verbindet und 
durch einen Verschwenkantrieb die Werkzeuge 
der Werkzeugbank gemeinsam verschwenken. 

8. Maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Werkzeughalter (20) parallel zur Bewegungs- 
richtung des Verschiebungszylinders (21) ausge- 
richtet ist und der Werkzeughalter (20) die Dreh- 
achse (40) bildet 
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